PAUL CNC-Kappanlagen Modellreihe RAPID

TECHNISCHE UBERSICHT
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Abb. 4 Modell RAPID mit Sortierband

Abb. 5 Seitenansicht
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n TECHNISCHE DATEN / LEISTUNG v MK vy g
>
Sagemotor kw 7,5 §
Anzahl Sageblatter 2 :(,
@ Sageblatter mm 400 bzw. 550 2
Angetriebene Unterwalzen 3 £
Angetriebene Oberwalzen 3 =
@ Unterwalzen mm 111,9
@ Oberwalzen mm 110
Anzahl Absaugstutzen 2
@ Absaugstutzen mm 160
Erforderliche Luftleistung fur die Absaugung m3/h 4300
Eingangslange min. mm 800
*) bei einer Luftgeschwindigkeit von 30 m/s
n WERKSTUCKQUERSCHNITTE
<
‘ Modell ‘ max. Querschnitt min. Querschnitt” @ Sageblatt %
Rapid 25 mm 350x25 80x12 550 8
Rapid 50 mm 250x50 65x12 550 ;
Rapid 75 mm 170x75 55x12 400 f
Rapid 80 mm 350x80 100x12 550 %
Rapid 130 mm 280x130 30x12 550
Rapid 140 mm ‘ 190x140 30x12 550

*) bei Reduzierung der angegebenen Maximalbreite ist die minimale Breite 30 mm
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